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1- کاشت میلگرد، انکربولت، رول بولت، راد و ...

2- چسباندن مقاطع فلزي به بتن، سنگ، آجر و ...
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آمادهسازیحفره
ــا اندازه   هــای توصیــه  ــق ب پــس از ایجــاد حفــره مطاب
ــل  ــد داخ ــدا بای ــده، ابت ــه ش ــدول ارائ ــده در ج ش
 )6 bar حفره هــا بــا فشــار بــاد یــا آب )حداقــل فشــار
تمیــز شــود. ســپس دیواره هــای داخلــی و لبــه حفــره 
ــل  ــه طــور کام ــه ای، ب ــرس لول ــک ب ــا اســتفاده از ی ب
ــد. مجــددا  ــا ذرات سســت از بیــن برون تمیــز شــود ت

داخــل حفــره  هــا بــا فشــار بــاد تمیــز شــود. از عــدم 
وجــود گــرد و خــاک، باقیمانده هــای سســت، آب، یــخ، 
چربــی و ســایر مــواد آلاینــده پیــش از اجــرا اطمینــان 
ــث  ــدم آماده ســازی مناســب باع ــد. ع حاصــل فرمایی

کاهــش ظرفیــت بارگــذاری خواهــد شــد.

روشاجرا
ABABOND RA-500 بــه صــورت یــک کارتریــج دوقلو 
عرضــه می شــود. . پیــش از مصــرف بایــد درپــوش آن 
برداشــته شــده و میکســر اســتاتیک جایگزیــن آن 
ــوی  ــد داخــل تفنــگ دوقل ــج بای گــردد. ســپس کاتری
متناســب بــا آن قــرار گرفتــه و تزریــق مــواد بــا فشــردن 
ماشــه انجــام شــود. جهــت حصــول اطمینــان از اختلاط 
کامــل دو جــزء در حیــن تزریــق، پــس از فشــردن چنــد 
ــواد از  ــی م ــمت ابتدای ــدن قس ــارج ش ــه و خ ــار ماش ب
میکســر اســتاتیکی، تزریــق بــه داخــل حفــره  هــا آغــاز 
شــود. تزریــق چســب بایــد از انتهــای حفــره  بــه طــور 
ــوس  ــوا داخــل آن محب ــا ه یکنواخــت انجــام شــود ت
نگــردد. در صورتــی کــه طــول میکســر اســتاتیک جهت 
ــوان  ــد، می ت ــی نباش ــا کاف ــل حفره ه ــه داخ ــق ب تزری
ــه نمــودن  ــازک و اضاف ــا اســتفاده از یــک شــیلنگ ن ب
ــورد  ــه طــول م ــتاتیک ب ــه خروجــی میکســر اس آن ب
2 از طــول حفــره بایــد 

3 نظــر رســید. تقریبــاً بــه انــدازه 
بــا چســب پــر شــود. بهتــر اســت میلگرد هــا را پــس از 
زنــگ زدایــي بــا روش هــای مکانیکــی و پــاک نمــودن 
هرگونــه چربــي یــا مــواد آلاینــده، در داخــل حفره هــا 
ــا چرخانیــدن از در تمــاس قــرار گرفتــن  قــرار داده و ب
ــا چســب کاشــت اطمینــان  کامــل ســطوح میلگــرد ب

حاصــل فرماییــد. 
توجــه: تــا زمانــی کــه چســب کاشــت بــه گیــرش اولیــه 

نرســیده، میلگــرد را داخــل حفــره  جابــه جــا نکنیــد.
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چسبکاشتمیلگرد
ABABOND RA-500

یک انکر شیمیایی دو جزیی بر پایه اپوکسی بدون حلال با کارایی بسیار بالا جهت کاشت آرماتور 
و انواع انکرهای فلزی داخل بتن اســت. نوع ویژه رزین و هاردنر استفاده شده در ساختار این انکر 
شــیمیایی باعث می شود تا رئولوژی و زمان کاربری مناســب جهت اجرا در مقاطع مختلف فراهم 
گردد. این چسب تحمل بارگذاری بســیار زیادی داشته و در انواع عملیات سنگین مهندسی قابل 

استفاده است. این ماده بر اساس استانداردها و آیین نامه های زیر قابل ارزیابی می باشد:
ACI 318, ACI 355-4, ASTM C881, ASTM C882, ASTM C900, ASTM D695, ASTM D638, ASTM D790
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جدولمشخصاتکاشتآرماتور

 1 )da) (mm) Φ قطر میلگردΦ 8Φ 10Φ 12Φ 14Φ 16Φ 18Φ 20Φ 22Φ 25Φ 28Φ 30Φ 32Φ 36Φ 40

(do) (mm) 1214161820222526303436404856قطر حفره

(hef) (mm) 90100120140160180200220250280300360400440حداقل عمق حفره
2 (h) (mm) 130140160180200220240260290320340400440480حداقل ضخامت بتن

8355342317128743210/70/5تعداد حفره های پر شده با هر کارتریج

میزانتحملدربتنبدونترک

 1 )da) (mm) Φ قطر میلگردΦ 8Φ 10Φ 12Φ 14Φ 16Φ 18Φ 20Φ 22Φ 25Φ 28Φ 30Φ 32Φ 36Φ 40

(kg) 250040005700770010200129001600019000250003130035000410005180064000کشش

(kg)120023003320490058006200900011000144001800020700236002960037000برش

میزانتحملدربتنترکدار

 1 )da) )mm)  Φ  قطر میلگردΦ 8Φ 10Φ 12Φ 14Φ 16Φ 18Φ 20Φ 22Φ 25Φ 28Φ 30Φ 32Φ 36Φ 40

(kg) 20003200500066007000830092001000011100162001813018130کشش--

(kg)12002300332049005800620090001100014400180001970023600برش--

ضوابطفواصلمیلگردهاازيكديگروازلبه

 1 )da) (mm) Φ قطر میلگردΦ 8Φ 10Φ 12Φ 14Φ 16Φ 18Φ 20Φ 22Φ 25Φ 28Φ 30Φ 32Φ 36Φ 40

(Smin) (mm) 5060728496108120132150168180192216240حداقل فاصله مجاز میلگرد

(Cmin) (mm) 5060728496108120132150168180192216240حداقل فاصله مجاز تا لبه
 5000 kg/cm2 1- میلگرد با تنش تسلیم

20MPa 2- حداقل مقاومت بتن
*بــرای مــواردی کــه تنــش تســلیم بالاتــری از حــد اســتاندارد دارد جهــت دریافــت عمــق و قطــر حفــره مناســب بــا کارشناســان آبادگــران تمــاس 

حاصــل فرماییــد. 
*در صــورت کاشــت در محیــط مرطــوب و همچنیــن اســتفاده از کرگیــری جهــت ایجــاد حفــره مقادیــر فــوق تغییــر خواهــد کــرد و تیــاز بــه مشــاوره 

ــا کارشناســان آبادگــران می باشــد. ب

کاشتانكر

(da) (mm) سایز انکرM8M10M12M14M16M18M20M22M24

(do) (mm) 121416182022252630قطر حفره

(hef) (mm) 100120150180200210240250300عمق حفره
1 (h) (mm) 130150180210230240270280330حداقل ضخامت بتن

تعداد حفره های پر شده با هر 
754629181310754کارتریج 600 میلی لیتر



~170 :)kN) ASTM C900 استحکام چسبندگی کششی
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میزانتحملنیرویکششدربتنبدونترک
(da) (mm) سایز انکرM8M10M12M14M16M18M20M22M24

(kg)5/8 2000314045206150810010200125601520018000انکر گرید

(kg)8/8 30004710680092301210015260188402270027200انکر گرید

میزانتحملنیرویبرشدربتنبدونترک
(da) (mm) سایز انکرM8M10M12M14M16M18M20M22M24

(kg)5/8 97015702250310040505100550061007300انکر گرید

(kg)8/8 140023553400460060007000753681008500انکر گرید

میزانتحملنیرویکششدربتنترکدار
(da) (mm) سایز انکرM8M10M12M14M16M18M20M22M24

(kg)5/8 177428554480520068008600107901242012420انکر گرید

(kg)8/8 26834925681178401079011000124201242012420انکر گرید

میزانتحملنیرویبرشدربتنترکدار
(da) (mm) سایز انکرM8M10M12M14M16M18M20M22M24

(kg)5/8 97015702250310040505100550061006500انکر گرید

(kg)8/8 140023553400460060006500670067006700انکر گرید

*جداول بر مبنای سایز و رده انکرهای پرکاربرد نگارش شده است در صورت نیاز برای موارد متفاوت با خش فنی آبادگران تماس حاصل شود

مشخصاتفیزيكیوشیمیايی
رنگ: دودی

1/40 ± 0/05 :)g/cm3( وزن مخصوص
~100 :)MPa) ASTM D695 ،مقاومت فشاري 7 روزه

~15 :(MPa(  ASTM C882 ،مقاومت چسبندگی برشی 7 روزه
~50 :)MPa) ASTM D790 ،مقاومت خمشی 7 روزه
~20 :)MPa) ASTM D638 ،مقاومت کششی 7 روزه

دمای زیرآیند )℃(: 5-50
دمای محیط اجرا )℃(: 10-45

جدولزمانکارپذيریوزمانپختچســب
کاشتمیلگردجهتبارگذاری

میانگین دما 
)℃(

کارپذیری
1 ) دقیقه (

گیرش اولیه
2) ساعت(

گیرش نهایی
3) روز(

10105510

155048
252035
351523
45822

1- زمان کارپذیری: مدت زمانی که پس از مخلوط شدن دو جزء، 
مواد قابل اجرا است.
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2- زمان گیرش اولیه: مدت زمانی که طول می کشد تا میلگرد در 
جای خود ثابت شود.

3- زمان گیرش نهایی: مدت زمانی که پس از آن می توان بر روی 
میلگرد بارگذاری کامل انجام شود.

* دقت شود زمان سخت شدن با زمان گیرش اولیه متفاوت 
می باشد.

ملاحظات
مدت نگهداری: یک سال در بسته بندی اولیه

شــرایط نگهــداری: بســته بندی اولیــه، دور از رطوبــت و 
یخ زدگــی و تابــش مســتقیم نــور خورشــید

بهتریــن دمــای نگهــداری: 10+ تــا 30+ درجــه 
ســانتیگراد

نــوع بســته بندی: کارتریــج دوقلــوی 600 میلی لیتــری 
بــا نســبت اختــلاط ســه بــه یک

حفاظتوايمنی
در زمان نگهداری درب کارتریج را بسته نگه دارید. 

از گرما و شعله مستقیم دور نگه داشته شود. محیط 
اجرا باید دارای سیستم تهویه مناسب باشد. از تماس 
مستقیم و دائمی با پوست جلوگیری کنید. درصورت 
بلعیده شدن فورا به پزشک مراجعه شود. از تحریک 

مصدوم به تهوع
خودداری نمایید. برای اطلاعات بیشتر برگه اطلاعات 

ایمنی )MSDS( موجود  می باشد.
در صورت استفاده در محیط های سربسته موارد ایمنی 

زیر را رعایت نمایید:
 در هنگام اجرا و خشک شدن سطوح، هوای کافی  	

را به محیط وارد کنید.
 از ماسک و تجهیزات ایمنی مناسب استفاده کنید. 	
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