
گروتاپوکسیکمحرارتزا
 ABADUR-G3 LE

ABADUR-G3 LE مخلوطی ســه جزیی با بنیان رزین اپوکسی و با مقاومت مکانیکی بالا می باشد. نوع ویژه 
رزین و هاردنر و نیز دانه بندی ویژه پرکننده های آن، سبب حصول مقاومت فشاری بسیار زیاد گردیده است. 
گرمازایی بســیار پایین این ماده موجب افزایش زمان کارپذیری به ویژه در آب و هوای گرم شده و اجرا در 

مقاطع گسترده تر را میسر می سازد.
ABADUR-G3 LE در برابر بارهای استاتیکی و دینامیکی مقاومت بسیار خوبی دارد و فرمولاسیون ویژه آن 
جریان پذیری بالا و توزیع یکنواخت ماده را در مقاطع ممکن می ســازد و گزینه بســیار مناسبی برای عملیات 
سنگین مهندســی و نصب ماشین آلات در شرایط سخت به ویژه در پالایشــگاه ها، پتروشیمی ها و نیروگاه ها 
می باشد. ABADUR-G3 LE برای اجرا در ضخامت 30 تا 150 میلی متر در بازه دمایی 25+ تا 45 + درجه 

سانتیگراد توصیه می شود.
این ماده بر اساس استانداردهای زیر قابل ارزیابی می باشد:

ASTM C307, ASTM C579, ASTM C580, ASTM C882, ASTM C1181, ASTM C531, BS 6319

خواصواثرات
مقاومتهایمکانیکیبسیارزیاد	 
چسبندگیفوقالعادهزیادبهبتنوفلز	 
سختشدنبدونجمعشدگی	 
مقاومتبســیارزیــاددربرابرارتعــاشوبارهای	 

دینامیکی
مقاومتعالیدربرابرموادشیمیایی	 
جریانپذیریزیادوقابلیتخودترازشوندگی	 
حرارتزاییبسیارپایینوکنترلشده	 

مواردکاربرد
1-ثابتســازیماشــینآلاتبــابــاردینامیکروی

فونداسیونها
2-پرنمودنفضایخالیزیرشاسیهاوبیسپلیتها

3-پرنمودنفضایخالیاطرافبولتها
4-كارگذاریآرماتورها

5-ثابتسازیریلجرثقیلها

مقدارمصرف
بامحاسبهحجممقطعوبادرنظرگرفتنوزنمخصوص

ماده،میتوانمقدارمصرفرامشخصنمود.

آمادهسازیسطوح
تمامیسطوحبایدتمیز،خشکوعاریازهرگونهچربی،
روغن،رنگ،ذراتسستومواداضافیباشند.ذراتسست

بایدباروشهایمکانیکیازبینبردهشوند.زبرنمودن
مقاطعتحتاجراباروشهایمکانیکیمناسبمنجربه

افزایشوبهبودچسبندگیمیگردد.
مقاطعبتنیپیشازگروتریزیبایدبهمدت28روزعملآوری
شدهباشندورطوبتموجوددربتنكمتراز4درصدباشد.
تمامیمقاطعفلزیپیشازاجرایگروتبایدمطابقاستاندارد
ISO 8504آمادهسازیشوندوچربیسطوحبهروشحلال

شوییمطابقبااستانداردSSPC-SP1  پاکگردد.
توجه:آمادهسازیسطوحدرشرایطزیرنبایدانجامشود:

1-زمانیكهدماكمتراز20درجهسانتیگرادورطوبت
نسبیبیشتراز75درصدباشد.

2-وقتیدمایسطحكمتراز3درجهسانتیگرادبالای
نقطهیشبنمباشد.

3-خارجازساعاتروزبرایسطوحیكهدرمحیطباز
قراردارند.

روشمصرف
نگهداریهرسهجزءاینمادهبهمدت24ساعتقبل
ازمصرف،درمحدودهدمایی25تا30درجهسانتیگراد
الزامیمیباشد.دوجزءAوBرابهمدت1دقیقهتوسط
همزنبرقی)دریل+پره(باحداكثرسرعت400دوردر
دقیقهمخلوطنمایید.سپسجزءCرابهآرامی)بهمنظور
جلوگیریازایجادهوایاضافی(درمدتزمان1دقیقهبه
مخلوطAوBاضافهنمودهوعملیاتاختلاطرابهمدت
دودقیقهدیگرادامهدهید.ازاختلاطكاملاجزادرگوشهها
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وكنارههایظرفاختلاطاطمینانحاصلنمایید.عملیات
گروتریزیبایدبلافاصلهپسازاختلاطكاملدرمدت
زمانكمتراز15دقیقهصورتپذیرد.اجرایگروتباید
پیوستهوازارتفاعمناسبصورتپذیرد.برایپرنمودن
بهفشار است فواصلطولانیترممکن و بزرگتر ابعاد
ریزشازارتفاعبیشترینیازباشد.دراینشرایطتوصیه
Headًاستفادهنمایید.معمولاHead Boxمیشوداز
Boxهادرراستایطولودریکسمتفونداسیوننصب
میشوند.همچنینبایدمحلاجرایگروتبهگونهای
طراحیگرددكهامکانخروجهوابهبیرونازمقطعتحت

گروتریزیوجودداشتهباشد.

نکاتفنی
1-واكنشسختشدنگروتاپوكسیگرمازابودهوبالا
رفتندمایگروتموجوددرظرفاختلاطمنجربهازدست
رفتنكاراییآنخواهدشد.لذاهمیشهآنمقدارازاجزارابا
هممخلوطنماییدكهدرهماندقایقابتداییپسازاختلاط،

عملیاتاجرایگروتصورتپذیرد.
2-ماهیتتمامیموادرزینیبرپایهاپوكسیبهگونهای
استكهبستهبهپارامترهایینظیرگرانروی،نوساناتدمایی
بهویژهدرفصلسرما،وغیره،ممکناستبهصورتتصادفی
جامدشوندوظاهریشبیهبهانجمادآبپیداكنندكهبهاین

حالتكریستالشدگیگفتهمیشود.پدیدهكریستالشدگی
درموادرزیناپوكسیبازگشتپذیربودهوهیچگونهتغییر
اثرگذاریبركیفیتمخلوطاپوكسیایجادنمینماید.در
صورتمواجهشدنبااینحالت،لازماسترزیناپوكسی
دردمای50تا70درجهسانتیگرادقرارگیردتابهطور
كاملبهحالتاولیهبازگردد.درچنینمواردیبهمنظور
آمادهسازیومصرفمادهباواحدپشتیبانیفنیشركت

آبادگرانمشورتنمایید.
-3درآبوهوایگرمدمایاجزاقبلازمخلوطنمودن
بایدبین20تا25درجهسانتیگرادباشد.درغیراین
صورتزمــــانكاربری)Pot Life(بهشدتكاهش

خواهدیافت.
4-درصورتیكهارتفاعمحلاجرایگروتاپوكسیبیشاز
150میلیمترباشدعملیاتگروتریزیبایددرچندمرحله

ومطابقباجدولشرایطمحیطیانجامپذیرد.
5-هرگزمخلوطرارقیقننمایید.

6-هرگزموادراپیشازاختلاطدرمقابلتابشمستقیمنور
خورشیدقرارندهید.

7-درصورتاجرایاینمادهدردمایخارجاز25تا45
درجهسانتیگرادبادفترفنیشركتصنایعشیمیساختمان

آبادگرانتماسحاصلفرمایید.
-8فرمولاسیونماده ABADUR-G3 LEبهگونهای

مشخصاتفیزیکیوشیمیایی

قهوهایرنگ

جزءA:مایع جزءB:مایع  جزءC:پودرحالتفیزیکی

)A : B : C)3:1:18نسبتاختلاط

)A+B+C ) )g/cm3(0/1±2/2وزنمخصوص

حداقل:30میلیمترضخامتاجرا
حداکثر:150میلیمتر

 ASTM C580 -25~7روزهمقاومتخمشیMPa

 ASTM C307-  10~7روزهمقاومتکششیMPa

ASTM C579  –مقاومتفشاری
10MPa~1روزه

60MPa~3روزه

90MPa~7روزه

 ASTM C884 –لایهلایهشدگینداردسازگاریدمایی

 ASTM C531  -0/1%جمعشدگیخطی<
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طراحیشدهكهدرقیاسبامواردمشابهدرحینسخت
شــدنكمترینمیزاناسترسدرآنذخیرهمیشود.از
اینرواحتمالبروزترکدرفونداســیوننسبتبهسایر

مواردكمتراست.
9-درنظرگرفتندرزانبســاطیبرایگروتاپوكســی
منجربههدایتتنشهایذخیرهشــدهاحتمالیبهآنجا
شدهواحتمالترکخوردنرابهشدتكاهشمیدهد.

زمانخشکشدن:

دما 
)درجه سانتیگراد(

اجرایقابل لمس
لایه بعدی

خشک شدن
کامل

7 روز20 ساعت13 ساعت25+
5 روز16 ساعت10 ساعت35+
4 روز12 ساعت8 ساعت45+

توجه:مدتزمانخشــکشــدنبهضخامتگروتاجراشده
بستگیداردوتمامیاطلاعاتبراساسضخامتخشکتوصیه

شدهاست.

:)Pot Life(  زمانکاربری

دمای گروت
)درجه سانتیگراد(

253545

زمان کارپذیری
)دقیقه(

604030

توجه:باازدیادحجمانباشــتاجزاءدرظرفاختلاط،افزایش
دمایگروتاپوكسیسریعترشدهودرنتیجهزمانكارپذیری

كوتاهترخواهدشد.

جدولالزاماتدمایی

حداقلپارامتر
)درجه سانتیگراد(

حداکثر
)درجه سانتیگراد(

دمای نگهداری اجزاء 
30+20+گروت

دمای اجزاء گروت در 
25+20+حین میکس

45+15+دمای سطح اجرایی گروت

ملاحظات
مدتنگهداری:ششماهدربستهبندیاولیه

شرایطنگهداری:درجایخشک،دورازگرماوسرمایشدید،
شــعلهوتابشمســتقیمنورخورشــیدوســیکلهایدمایی

نگهداریشود.
توجه:درفصولســرد،برایتثبیتشرایطفیزیکیماده،
قبلازمصرفبهمدت24ساعتدرمحیطیبادمای30

درجهسانتیگرادنگهداریشود.
بهتریندماینگهداری:20+تا30+درجهسانتیگراد

نوعبستهبندی:
جزءA)مایع(سطل3/75كیلوگرمی  

جزءB)مایع(قوطیفلزی1/25كیلوگرمی 
جزءC)پودر(كیسه22/5كیلوگرمی  

حفاظتوایمنی
درزماناجراازعینکودستکشاستفادهنمایید.

محیطاجرابایددارایسیســتمتهویهمناسبباشدوهرگونه
جرقه،جوشــکاری،كشیدنســیگاروروشننمودنشعلهدر

محیطاجراممنوعمیباشد.
ازتماسمستقیمودائمیباپوستجلوگیریكنید.

ازتنفسغبارموادخودداریفرمایید.
درصورتبلعیدهشدنفوراًبهپزشکمراجعهشود.
لطفاًبهبرگهاطلاعاتایمنی (MSDS( مراجعهشود.
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طراحی شده که در قیاس با موارد مشابه در حین سخت 
شــدن کمترین میزان استرس در آن ذخیره می شود. از 
این رو  احتمال بروز ترک در فونداســیون نسبت به سایر 

موارد کمتر است.
9- در نظر گرفتن درز انبســاطی برای گروت اپوکســی 
منجر به هدایت تنش های ذخیره شــده احتمالی به آنجا 
شده و احتمال ترک خوردن را به شدت کاهش می دهد.

زمان خشک شدن:

دما 
)درجه سانتیگراد(

اجرایقابل لمس
لایه بعدی

خشک شدن
کامل

13 روز20 ساعت16 ساعت15+

7 روز16 ساعت12 ساعت25+

4 روز12 ساعت8 ساعت45+

توجه: مدت زمان خشک شدن به ضخامت گروت اجرا  شده 
بســتگی دارد و تمامی اطلاعات بر اساس ضخامت خشک 

توصیه شده است. 

:)Pot Life(  زمان کاربری

دمای گروت
)درجه سانتیگراد(

152545

زمان کارپذیری
)دقیقه(

1006035

توجـــه:  بـــا ازدیـــاد حجـــم انباشـــت اجـــزاء در 
ـــی  ـــروت اپوکس ـــای گ ـــش دم ـــلاط، افزای ـــرف اخت ظ
ســـریع تر شـــده و در نتیجـــه زمـــان کارپذیـــری 

کوتاه تـــر خواهـــد شـــد. 

جدول الزامات دمایی:

دمای حداقلپارامتر
)درجه سانتیگراد(

دمای حداکثر
)درجه سانتیگراد(

دمای نگهداری اجزای 
30+20+گروت

دمای اجزای گروت 
25+20+درحین اختلاط

دمای سطح اجرایی 
45+15+گروت

ملاحظات
مدت نگهداری: شش ماه در بسته بندی اولیه

شــرایط نگهداری: در جای خشک، دور از گرما و سرمای 
شدید، شعله و تابش مستقیم نور خورشید و سیکل های 

دمایی نگهداری شود. 
توجه: در فصول ســرد، برای تثبیت شرایط فیزیکی ماده، 
قبل از مصرف به مدت 24 ساعت در محیطی با دمای 30 

درجه سانتیگراد نگهداری شود.
بهترین دمای نگهداری: 20+ تا 30+ درجه سانتیگراد

نوع بسته بندی: 
جزء A )مایع(: سطل 3/52 کیلوگرمی

جزء B )مایع(: قوطی فلزی 0/98 کیلوگرمی
جزء C )پودر(: کیسه 23/5 کیلوگرمی 

حفاظت و ایمنی
در زمان اجرا از عینک و دستکش استفاده نمایید.

 محیط اجرا باید دارای سیســتم تهویه مناســب باشد و 
هرگونه جرقه، جوشکاری، کشیدن سیگار و روشن نمودن 

شعله در محیط اجرا ممنوع می باشد. 
از تماس مستقیم و دائمی با پوست جلوگیری کنید. 

از تنفس غبار مواد خودداری فرمایید.
درصورت بلعیده شدن فوراً به پزشک مراجعه شود.

 لطفاً به برگه اطلاعات ایمنی )MSDS( مراجعه شود.

برای مشاهده نتایج آزمایشگاهی، تاییدیه ها و مقالات مرتبط به سایت 
آبادگران مراجعه فرمایید:

www.abadgarangroup.com 
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